LINEAR PART - HANDLER MANIPULADOR LINEAL
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[ 1 Rotating element - Elemento en movimiento

General manufacturing @

tolerance in compliance with

SHAFT A-B UNI - ISO 2768-1
EN 22768-1
a b c NOTES Consult CDS’ engineering ﬂ\
" o department for further details S
STD diameter 19% 215/6 | 6 Tel.+39 0373 237311 cds@bettinelliit @C’@( /
MAX diameter| 20 22.5| 6 | 6
h6
DiametolMEX 20k6 2256 | 6 Tolerancia generales de
Diametro STD |19 21.5| 6 6 fabricacion segun
b c UNI - ISO 2768-1 EXECUTION 2
EN 22768-1 EJECUCION CON PLACA MOVIL EN VERSION 2

N.B. Para mayores especificaciones
técnicas, consultar a la oficina técnica de CDS

Tel.+39 0373 237311 cds@bettinelli.it @




