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Reference |Concentricity| Planarity Higher precision levels on request threaded holes | General manufacturing
Standard 2 cycles cam 3 cycle cam tolerance in compliance with
UNI - ISO 2768-1
b e d +£0.015 mm * 0.4 mm EN 22768-1
STD diameter| 24 | 27| 8 | 7 D +0.015 mm 24
MAX diameter| 28 | 31| 8 | 7 Dp ig'sq‘z mmo g (1)"8%"mm i 9% "
Diametro MAX| 28 | 31| 8 | 7 | Dp $202mm 72003 mm | +Q.04mm
Diametro SDT | 24 | 27| 8 | 7 D +0.015 mm 0.4 mm
b c 24 Tolerancias generales de
d OO @ fabricacion con arreglo a
Estandar 2 Principios 3 Principios v UNI - ISO 2768-1
; (Y) EN 22768-1
Referencia | Concentricidad | Planaridad | Ripetibilidad con referencia al radio primitivo RP Posicion
Precisiones superiores a pedido taladros




